eriab

You can breathe.

Produktdatenblatt

Captair 632B Smart & Midcap

Chemikalienschranke ohne Abluftleitung
mit Filtersystem
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You can breathe

Captair 632B Smart & Midcap

Chemikalienschranke ohne Abluftleitung mit Filtersystem

Technische Spezifikationen

Konformitat zu den Normen

Filtrationsleistungen nach der Norm AFNOR NF X15-211: 2009: France
EN 1822: 1998 (HEPA H13-Filter) — EU-Markierung

Luftumsatz

11 m?3/Std.

Spannung/Frequenz

110-230 V / 50-60 Hz

Energieverbrauch

20W

Struktur

Elektroverzinkter Anti-Korrosionsstahl mit duroplastischem Polymer umgeben und saurebestéandig

Durchsichtige Tiiren

Durchsichtiges und farbloses Acrylglas (PMMA) mit hoher optischer Reinheit.
Widerstandsfahigkeit gegen zahlreiche aggressive chemische Stoffe.

Filtrationsmodule

Injeziertes Polypropylen

Ausstattungen

Kommunikationsschnittstelle*

Einfache Kommunikation durch pulsierendes LED-Licht: Ventilationseinstellungen, Zahler der Geratebetriebszeit,
Alarm bei Ventilatorausfall, Luftgeschwindigkeit an der Frontscheibe, automatische Filterfiillanzeige

Aktivkohle-Filtration fiir
Gase und Dampfe

AS: fir organische Dampfe
BE: fiir Sduredampfe
F: fiir Formaldehyddampfe
K: fiir Ammoniakdampfe

Partikelfiltration fiir Pulver**

HEPA H13: Effizienz von 99,95 % fiir Partikel die grésser als 0,1 ym sind

Monitoring*

Uberwachung in Echtzeit der Sicherheitseinstellungen

Uberwachung der
Umgebungsbedingungen
bei der Lagerung*

Sensoren Temperatur (T°) / Luftfeuchtigkeit (HR)

Tiirsensor*

Alarm bei langzeitiger Offnung der Tiir

*Nicht verfligbar bei Captair 632B Midcap. | **Optional.

EinrichtungsmOglichkeiten

Option 1 - Schiebetiiren Option 2 - Ausziehbare Schublade

Aufbewahrungskapazitat*

Ungeféhr 25 Flaschchen zu 1 L (Auffangbecken)
Ungeféhr 35 Flaschchen zu 100 ml (Einlegebdden)
Ungefahr 70 Flaschchen zu 50 ml (Einlegebdden)

Ungeféhr 44 Flaschchen zu 1 L

Ablageflachen

2 1

Wird geliefert mit

2 Auffangbecken + 2 Einlegeboden 1 Auffangbecken + 1 Einlegebdden

Absorptionsmatten

4 2

Verschluss

Schloss mit Schlissel

*Die Mengen kénnen je nach Art des verwendeten Behélters variieren.

Optionen

Molecode*

Filtrationsfehleralarm: Typ S, fiir Lésungsmittel oder Typ A, fur Sduren oder Typ F, fiir Formaldehyd

*Nicht verfligbar bei Captair 632B Midcap.
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U be r E RIL A B Das Forschungs- und Entwicklungslabor von ERLAB

Das 1968 gegrindete Unternehmen ERLAB ist der Erfinder, Experte und weltweite MarktfUhrer im Bereich der autonomen
emissionsfreien Filterabziige ohne jegliche Anschliisse fiir Labore, die eine vollstdndig gefahrlos Handhabung von
Chemikalien erméglichen.

G Die ERLAB-Filtrationssysteme

Unsere Technologien schitzen das Laborpersonal vor der Einatmung von Chemikalien. Ermdglicht wird dies durch Filtrations-
technologien, die von unserer Forschungs- und Entwicklungsabteilung seit mehr als 50 Jahren kontinuierlich verbessert
werden. Dank dieser Forschungen entstand im Jahr 2009 die mittlerweile vielfach bewahrte Filtrationstechnologie unter der
Marke ERLAB ABOVE.

€) Die Norm AFNOR NF X15-211: 2009
Die ERLAB-Filtrationstechnologie erfUllt die Norm NF X15-211: 2009 - die anspruchsvollste Norm der Branche fir Molekular-
filtration. Sie wurde von einem Ausschuss unabhangiger Wissenschaftler und spezialisierter Hersteller entwickelt.
Diese Norm bezieht sich auf folgende Kriterien:
- Filtrationseffizienz
- Containment-Effizienz
- Luftgeschwindigkeit an der Frontscheibe
- Dokumentation: chemical listing

e Das ESP-Programm

Ein 3-fach-Servicepaket beim Kauf jedes Gerats, um lhre Sicherheit zu gewahrleisten.

eValiQuest Risikoanalyse — Bestimmung des Schutzbedarfs — Bestimmung der ergonomischen Bedrfnisse

ValiPass Zertifizierte Anlage — Vollstandig sichere Handhabung

ValiGuard  Kontinuierliche Uberwachung — Préventivkontrolle und Wartung — Rekonfiguration des Gerats
entsprechend des Schutzbedarfs — Veranderung der Anwendungszwecke

0 Die Flex-Technologie

Durch die Kombination aus Molekular- und Partikelfiltrationstechnologien konnte eine einzelne Vorrichtung konzipiert werden,
die den Schutzanforderungen von Laboren gerecht wird. Diese Innovation aus dem F&E-Labor von ERLAB bietet beispiellose
Flexibilitat, Anpassungsfahigkeit und Wirtschaftlichkeit. Eine einzelne Vorrichtung kann im Laufe der Zeit neu konfiguriert und
problemlos anderen Anwendungen zugewiesen werden.

e Die Smart-Technologie

Die Smart-Technologie ist ein einfacher und innovativer Kommunikationsmodus fir mehr Sicherheit. Diese Technologie zeigt
durch visuelle und akustische Signale das Schutzniveau des Anwenders an. Welche Vorteile bietet die Smart-Technologie?

— ERLAB France — Technical data are not contractual. ERLAB reserves the right to modify the present document without prior notice.

1 | Pulsierendes Licht: Die Echtzeitkommunikation iiber pulsierendes LED-Licht alarmiert
den Anwender intuitiv Uber den Betriebszustand des Geréts.

2 | Einfachheit: Eine einzige Aktivierungstaste.

3 | Erkennungssystem: Das exklusive Erkennungssystem kontrolliert rund um die Uhr
den Leistungszustand des Filtrationssystems.
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4 | Integrierter Service: Dieser Service ermaoglicht den direkten Zugriff auf folgende Informationen:
Zustand, Einstellungen und Historie lhres Gerats.
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