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OMNICHEM
AJINOMOTO

Branche:

Herstellung
agrochemischer Produkte
300 m? Laborflache

9 Chemiker

Das Projekt:
Umfunktionierung eines
Dienstleistungsgebaudes
in ein F&E-Labor

Der Architekt:

VAN LOOY, Anvers (BE)

Standort:
Mont-Saint-Guibert, BE

Das Erlab-Okosystem:
5 GFH
1 GFH walk-in

Der
Integrationspartner:

VINITEX, NL

Verwendete
Chemikalien:
Aceton

Xylen
Aromatische Losungsmittel
Atherische Ole
Pestizide
Dunger
Verfahren:
Mischung
Verdunstung
Heizung
Zerkleinerung
Saatgutbeizung
Formulierung

FALLSTUDIE

Technologien
GreenFumeHood® 3

Wie sorgt man in einem Labor fiir eine
ausreichende Anzahl an Luftabziigen und
gewadhrleistet gleichzeitig die Effizienz der
Erlab-Filtrationssysteme, um Personal und
AuBBenumgebung zu schiitzen?

DER RAHMEN

Ajinomoto Omnichem entwickelt Pestizidformulierungen und produziert Tenside
flr andere Hersteller (Kundenbeispiel: Bayer, Syngenta).

Das Projekt umfasste das Einrichten eines agrochemischen Labors zum
Forschen, Entwickeln, Formulieren und zur chemischen Synthese.

Dieses Labor sollte in einem Miethaus eingerichtet werden, in dem davor Blros
und ein medizinisches Analyselabor untergebracht waren.

Ajinomoto Omnichem erhielt bei diesem Projekt Unterstiitzung durch das
Architekturbliro Van Looy. Dieses unterbreitete eine Losung, die Sicherheit,
Wirksamkeit, Design und Ergonomie gemaf der 5S-Methodex bietet.

* Managementverfahren im Hinblick auf sténdige Verbesserung.
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HERAUSFORDERUNGEN UND VORGABEN

Die Anlage befindet sich auf einem Gewerbeareal, auf dem Unternehmen aus unterschiedlichen Sektoren tatig sind. Ein
wichtiger Aspekt war, dass stark riechende und potenziell toxische Produkte weder Mitarbeiter noch Umwelt und ebenso
wenig die Nachbarunternehmen belasten sollten.

Das vorhandene Beliiftungssystem des Gebaudes ermdglichte nur den Einsatz von 5 Absaugabziigen, was angesichts
der betrieblichen Anforderungen des Labors nicht ausreichend war.

Allerdings war der Spielraum in Bezug auf die Anderung des Beliiftungssystems begrenzt, da es sich um ein Mietgebaude
handelt. Somit galt es, eine andere Losung zu finden, um die Zahl der Luftabzlige zu erhéhen und so ein fiir die
Anwendungen der Labormitarbeiter geeignetes Arbeitsumfeld zu schaffen.

Da Ajinomoto Omnichem aber mit einem aus Eigenproduktion stammenden Abzug schlechte Erfahrungen gemacht
hatte, stand das Unternehmen Filtrationslosungen nicht gerade positiv gegentiber.

DIE LOSUNG

Erlab und sein Integrationspartner Vinitex, ein niederlandischer Hersteller von Laboreinrichtungen, schlugen fir dieses
neue Labor den Einsatz von Umluftsystem-Abziigen mit der Filtrationstechnologie GreenFumeHood (GFH) vor.

Diese Abzlige mit Umluftbetrieb miissen nicht an das Lufttechniksystem des Gebdudes angeschlossen werden. Dadurch
konnten die Bedrfnisse dieses F&E-Labors erflllt werden, ohne Installationsarbeiten zu bendtigen.

Ajinomoto Omnichem ist nun von der Wirksamkeit der Erlab-Filtrationssysteme Uberzeugt: zum einen dank des Erlab
Safety Program#-Ansatzes, bei dem das chemische Risiko vorab analysiert wird, aber auch durch das Know-how von
Erlab und friherer Erfolge bei Kunden, die ebenfalls geruchsintensive Produkte verwenden=+ (z. B.die Firma Bridgestone).

Die von Vinitex hergestellte Laboreinrichtung ist Ajinomoto Omnichem bereits bekannt und in im Unternehmen im
Einsatz, da diese bereits im Rahmen eines Vorgangerprojekts installiert wurde. Diese Uiberzeugt durch ihr harmonisches,
einheitliches Design im gesamten Labor.

*+(Gummiformulierungen fiir die Reifenherstellung)
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DAS ERGEBNIS

Im September 2017 richtete Vinitex das Labor ein, indem es fiinf GFH-Umluftabziige installierte. Darliber hinaus wurde
im UntergeschoR ein GFH Walk-in*-Umluftabzug installiert, um der hohen Belastung mit geruchsintensiven Pulvern
beizukommen.

* Ein Abzug ohne Arbeitsflache mit durchgehender Offnung (vom Boden bis zur Decke).

Diese Losung brachte:

+ Einrichten des Labors entsprechend den betrieblichen und ergonomischen Kundenbediirfnissen
+ Schneller Einbau der Umluftabzlige im Labor in kiirzerer Zeit als geplant

« Erleichterte Umzugsmaoglichkeiten oder spatere Umgestaltung der Rdume

+ ,Schaufensterlabor” mit harmonischem Design, das Ajinomoto-Kunden fiir Besuche offen steht
+ Ricksichtnahme auf Nachbarn und Umwelt

RUCKKEHR NACH 5-JAHRIGER NUTZUNG:

Nachdem Ajinomoto im neuen Labor den Betrieb aufnahm, waren die intensiven Geriiche langere Zeit in den
Raumlichkeiten vorhanden. Wie sich zeigte, wurden manche Chemikalien sogar unterhalb der Absaugarme gehandhabt.
Diese aber erflllten ihren Zweck nur Wunzureichend. Somit wurde die Anwendung dieser Produkte in den Bereich der
GFH-Umluftabzlge verlegt, wodurch das Problem der Geruchsbelastung behoben werden konnte.

Spétestens zu dieser Zeit waren sédmtliche Bedenken, die Ajinomoto in Bezug auf die Filtration hatte, beseitigt. Denn
nicht nur der Ansatz des Erlab Safety Program, im Rahmen dessen das Unternehmen bei der Wahl einer sicheren und
geeigneten Losung angeleitet und beraten wurde, sondern auch die Unterstiitzung von VINITEX bei der Anbringung der
GFH-Umluftabzlige (iberzeugte Ajinomoto auch in der Praxis restlos. Somit setzt das Unternehmen nun gleichermafien
auf verschiedene Arten von Abziigen, sei es Umluft- oder Abzugsysteme.
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*DAS ESP-PROGRAMM

WAS IST ERLAB SAFETY PROGRAMM?

Erlab engagiert sich dauerhaft fiir lhre Sicherheit.

Das F&E-Labor von Erlab analysiert die Interaktionen zwischen Molekllen und validiert die flr lhre
jeweiligen Anwendungen geeignete Filtrationstechnologie. Anhand dieser wissenschaftlichen Analyse
empfiehlt Innen unser Labor den Geratetyp, die Konfiguration der Filtrationskolonne sowie die GréRe des
Arbeitsraums, um sichere Betriebsbedingungen zu gewahrleisten.

Wenden Sie sich heute noch an lhren ESP-Spezialisten, um lhre Erlab-Schutzlésung gemeinsam zu
konfigurieren.

eValiQuest

Risikoanalyse
Bestimmung der Schutzerfordernisse
Bestimmung der ergonomischen Bediirfnisse

ValiPass

Zertifizierte Installation
Vollstandig sichere Anwendung

ESP

Standige Uberwachung

Vorbeugende Priifung und Wartung
Rekonfigurieren des Geréts je nach Schutzbedarf
Veranderung der Anwendungen




oY Fallstudie

erliab Technologien GreenFumeHood 3

You can breathe.

DAS ESP-PROGRAMM

eValiQuest

Fallen Sie zusammen mit einem E.S.P-Beauftragten den Untersuchungsfrage-
bogen aus, um die von lhnen geplanten Anwendungen genau zu beschreiben.
Die Spezialisten in unserem Labor werden |lhnen innerhalb von 48 Stunden
einen Geratetyp und die passende Filtrationstechnologie fir lhre Zwecke

01 vorschlagen. Wir verpflichten uns zu l|hrem Schutz, indem wir die
Durchflhrbarkeit Ihrer Anwendungen zertifizieren.

ValiPass

Nach Montage lhres Abzugs erhalten Sie ein Werkszeugnis, in dem im Details

7 der verwendeten Chemikalien, die Art des Filters sowie dessen geschatzte
Lebensdauer aufgefuhrt sind, fir die lhre Vorrichtung validiert wurde. Auf
dem Zertifikat kann der Anwender oder der Sicherheitsbeauftragte jederzeit

02 die Daten zum Nutzungsrahmen der Vorrichtung ablesen.

ValiGuard

Der E.S.P®-Beauftragte wird Sie kontaktieren, um sich zu vergewissern, dass
lhre Anwendungen unverandert geblieben sind und dass der Filter nach
wie vor effizient arbeitet. Er wird lhnen Schritt fUr Schritt erldutern, wie Sie
Fehlertests am Filter durchfihren kdnnen, ebenso wie die Vorgehensweise
zum Filtertausch. Bei festgestellten Anderungen der Anwendung wird der
E.S.P®-Beauftragte Sie auffordern, einen neuen Fragebogen auszufullen (sie-
03 he Schritt 1). Nach einer Analyse wird Ihnen ein neues Werkszeugnis zugesen-
det, in dem die genehmigten Chemikalien aufgefthrt sind, damit Sie diese
unter optimalen Sicherheitsbedingungen handhaben kénnen.




Forschungs- und Entwicklungslabor von Erlab

Uber Erlab

Unsere Aufgabe: Ihren Schutz im Labor sicherstellen
1968 erfindet Erlab den ersten Filterabzug. 50 Jahre Erfahrung und Wissen im Bereich der Filtration von chemischen Schadstoffen
erlaubt es uns, Ihnen einen Schutz geméass den folgenden Punkten zu gewahren.

ED Unser F&E Labor

Weltweit einzigartig, ist es der Garant, dass wir die Filtration beherrschen. Auf Innovation basierend, konzipieren wir die
fortschrittlichsten Technologien zum Schutz gegen chemische Inhalationsrisiken.

D sicherheitsnormen
Die Leistung unserer Produkte wird durch die Einhaltung der Norm AFNOR NF X 15 211 bestatigt.

ED Unsere Liste mit den zuriickgehaltenen Produkten

Unser Wissen erlaubt es uns, das Rickhaltevermogen unserer Filter von Uber 700 chemischen Produkten gemass den
Anforderungen der Norm AFNOR NF X 15211 bekanntzugeben.

ID» Unabhingige Tests

Unsere Filtrationstechnologie wurde oft geméss den Anspriichen der Norm AFNOR NF X 15 211 durch ein unabhangiges
Labor gepriift. Diese Testresultate beweisen, dass bei unseren Filtern die Konzentration unter 1% des AGW's flir die
getesteten Molekdle unterhalb der Filter garantiert werden kann.

B Unser Fragebogen

Dieser erlaubt unseren Laborspezialisten Ihnen den geeigneten Filterabzug zu empfehlen. Aber auch den Filtertyp sowie die
geschatzte Filterstandzeit und alle notwendigen Ratschlage zu Ihrer Anwendung.

I Wir verpflichten uns zur Benutzung lhres Abzuges
Unser Labor stellt ein Benutzungszertifikat fiir jeden Abzug in Konformitat mit der AFNOR NF X 15211 Norm aus.

Erlab Safety Program

Unser Sicherheitsprogramm bestatigt alle notwendigen Phasen zu Ilhrem Schutz: Die davor durchgefihrte Analyse Ihrer
Anwendung, ermdglicht unserem Labor Ihnen eine angemessene Losung zu empfehlen. Unsere Betreuung nach der
Installation, ermoglicht Ihnen den besten Schutz wahrend der ganzen Nutzungsdauer Ihrer Ausstattungen zu gewahrleisten.
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